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DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

CORODUR® 250 K

Austenitischer hoch Mangan- und hoch
Chromlegierter Filldraht. Das Schweilgut ist
rostbestandig, amagnetisch und hat etne hohe
Zahigkett. Es lasst sich autogen nicht Brenn-
schneiden. Die Starke der Auftragsschicht kann
nach Bedarf gewahlt werden. CORODUR® 250
K etgnet sich fir Auftragungen, die hdchstem
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DIN EN 14700

schlagenden Verschleis und Druck ausgesetzt
sind. Die Legierung ist aufgrund seiner Lage
tm Schaeffler - Diagramm besonders fir Zwi-
schenlagen bet Auftragung auf alten Hartlegie-
rungen geeignet. Durch Kaltverfestigung steiqt
die Harte des Schwetilgutes je nach Verfesti-
gungsgrad bis auf ca. 500 HB.

Verschleilbfeste Auftragungen an Schienen, Brechhammern, Brecherbacken, Baggerzahnen, Ringen
von Drehdfen, Walzen, Hochofenglocken usw. sowie Auftragschwetben an Mn-Hartstahlen und

Zwischenlagen vor Hartauftragungen.

220 - 250 bis zu 500

kaltverfestigt

SCHWEISSPARAMETER

Abmessung

Ampere

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN 1SO 6847 IN %

C St Mn Cr Nt Mo \V
0,5 0,4 16,0 | 14,0 0,8 0,5 0,2

Basis = Fe

LIEFERFORMEN

Einhett Wert

1.2 140-240
16 160-260
2,0 220-280
2,4 280-340
28 320-400

Andere Abmessungen auf Anfrage

Spule BS 300 15 kg
Spule B 450 25 kg
Fassspulung 300 kg

T Fe 9-250-KNP

ABRASION

OA = Schutzgaslos , G = Gasgeschiitzt , UP = Unterpulver

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-
men immer auf das reine Schweifbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



