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Basis = Fe

CORODUR®
DIN EN 14700

Austenitischer hoch Mangan- und hoch 
Chromlegierter Fülldraht. Das Schweißgut ist 
rostbeständig, amagnetisch und hat eine hohe 
Zähigkeit. Es lässt sich autogen nicht Brenn-
schneiden. Die Stärke der Auftragsschicht kann 
nach Bedarf gewählt werden. CORODUR® 250 
K eignet sich für Auftragungen, die höchstem 

schlagenden Verschleiß und Druck ausgesetzt 
sind. Die Legierung ist aufgrund seiner Lage 
im Schaeffler - Diagramm besonders für Zwi-
schenlagen bei Auftragung auf alten Hartlegie-
rungen geeignet. Durch Kaltverfestigung steigt 
die Härte des Schweißgutes je nach Verfesti-
gungsgrad bis auf ca. 500 HB.

Verschleißfeste Auftragungen an Schienen, Brechhämmern, Brecherbacken, Baggerzähnen, Ringen 
von Drehöfen, Walzen, Hochofenglocken usw. sowie Auftragschweißen an Mn-Hartstählen und 
Zwischenlagen vor Hartauftragungen.

OA = Schutzgaslos , G = Gasgeschützt , UP = Unterpulver 
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CORODUR kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 

Abmessung 	   Volt 	   Ampere 

T Fe 9-250-KNP

250 K

1,2
1,6
2,0
2,4
2,8

18-24
20-26
22-27
24-28
25-29

140-240
160-260
220-280
280-340
320-400

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN ISO 6847  in %

CrMnSi Ni Mo VC
14,016,00,40,5 0,8 0,5 0,2

 220 – 250Härte HB

LieferformenSCHWEISSPARAMETER

Einheit	               Wert

Spule  BS 300	  15 kg 
Spule B 450	 25 kg 	
Fassspulung	 300 kg 

Andere Abmessungen auf Anfrage


