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DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

CORODUR"® 356

CORODUR 356 st ein hoch Cr-Ni-Mo- Nb-V-
legierter Fllldraht. Er setzt ein korrosionsbe-
standiges Schwetlhgut mittlerer Harte ab. Da-
bet besitzt es einen guten Widerstand gegen
schlagenden Verschleib sowte Verschlei bet

Corodur Filldraht GmbH
sales@corodur.de
www.corodur.de

Tel.: +49 (0) 2154 8879 - 0

DIN EN 14700 T Fe 7-40-CPT

Dauerbelastung durch Hitzeeinwirkung, hoher
Flachenpressung und Temperaturwechsel. Die
Auftragung sollte tn 2 - 3 Lagen, max. 10 mm
vorgenommen werden. Bei mehr Lagen ver-
mindern sich die Hartewerte.

Walzenauftragung gegen Warmverschleis bevarzugt im Stahlwerksbereich

SCHWEISSPARAMETER

Abmessung Ampere

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN ISO 6847 IN %  Basis = Fe

C St Mn Cr Nt Mo Nb Vv
0,1 0,3 08 | 170 | 48 1,0 0,2 0,3

LIEFERFORMEN

Einhett Wert

1.2 140-240
16 160-270

2 220-280
2.4 260-340
28 320-400
3,2 360-450

Andere Abmessungen auf Anfrage

Spule BS 300 15 kg
Spule B 450 25 kg
Fassspulung 300 kg

OA = Schutzgaslos , G = Gasgeschiitzt , UP = Unterpulver

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-
men immer auf das reine Schweifbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.

SCHLAGFESTE AUFTRAGUNG
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