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CORODUR®
DIN EN 14700

CORODUR® 721 ist ein Fülldraht aus legiertem 
Fe-B-Cr-Schweißgut mit einem martensitisch-
karbidischem Gefüge. Das Schweißgut eignet 
sich für hoch abrasionsbeständige Auftrag-
schweißungen, die geringer Schlageinwirkung 

und hoher Verschleißbeanspruchung bei Be-
triebstemperaturen bis 450°C ausgesetzt sind. 
Der Draht sollte wegen seiner hohen Härte nur 
max. 4 mm dick aufgetragen werden.

Transportschnecken, Sandaufbereitungsanlagen, Verschleißbleche, Keramikindustrie, Mischerteile

OA = Schutzgaslos , G = Gasgeschützt , UP = Unterpulver 
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CORODUR kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 

Abmessung    Volt    Ampere 

TZ Fe 13-65 G

721

1,2
1,6

2
2,4
2,8

20-24
22-26
25-27
25-27
26-28

150-200
180-240
220-260
260-300
280-340

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN ISO 6847  IN %

CrMnSi BC
16,01,61,01,5 3,5

64-66Härte HRc

LIEFERFORMENSCHWEISSPARAMETER

Einheit                Wert

Spule  BS 300  15 kg 
Spule B 450 25 kg  
Fassspulung 300 kg 

Andere Abmessungen auf Anfrage


