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DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

CORODUR" SER

CORODUR® SER ist ein Fulldraht, der etn fer-
ritisch-austenitisches Schwetlgut absetzt, in
welches ausgeschiedene sprode Phasen einge-
lagert sind. Die Legierung weist Eigenschaften,
vergleichbar mit denen der Kobalthartstoffe
auf insbesondere dem Abrasionswiderstand
tm Warmbereich. Dieser ist dadurch gegeben,
dass die Legierung bet Temperaturen von 500
- 550°C eine deutliche Hartesteigerung auf ca.
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DINEN 14700 TFell

640 HV erfahrt. Die Legierung wird in den Fallen
etngesetzt, in welchen Kobalt als Legierungse-
lement nicht erwinscht tst; aulberdem bet Ka-
vitation und Erosion; bet Bestandigkeit gegen
tnterkristalline Korroston (Lochfrald) und Kor-
rostonsbestandigkett; bet Spaltkorrosion oder
bet hohen Flachenpressungen mit niedrigem
Reibungskoeffizienten. Einsatztemperatur bis
550 °C. Gasempfehlung: Argon oder Argon S1.

Druck- und Gleitflachenpanzerungen, Gleitbahnen, Pressschnecken, Extruderschnecken, Arma-
turen-Dichtsitze.

Harte HRc 46-50

SCHWEISSPARAMETER

Abmessung

Ampere

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN 1SO 6847 IN %

St Mn Cr Nt Mo \s)
<01 4.5 4.8 180 8,5 5,5

warmausgel.

bits 56 HRc

Basis = Fe

LIEFERFORMEN

Einhett Wert

12 - 150-200
16 - 180-240
2,0 - 220-260
2.4 - 260-300
28 - 280-340

Andere Abmessungen auf Anfrage

Spule BS 300
Spule B 450
Fassspulung

15 kg
25 kg
300 kg

G = Gasgeschitzt , UP = Unterpulver

SPEZIALLEGIERUNGEN

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-
men immer auf das reine Schweifbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



