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DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

COROLIT 21

COROLIT 21 setzt als Schweifgut eine zdhe Co
- Basislegierung von austenitischer Struktur
mit etngelagerten Cr- und Mo- Karbiden ab.

Sie setzt das zdheste, korrosionsbestandigste
und warmfesteste Schweilgut der gangigen Co
- Basislegterungen ab. Das Schwetlbgut tst von
hoher StoRbestandigkeit, kaltverfestigend und
lasst sich durch Hdmmern bis auf ca. 45 HRc
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DIN EN 14700

AWS A5.21 ERCCoCr-E

verfestigen. COROLIT 21 wird da etngesetzt, wo
Korrosion, Schlagbeanspruchung sowtie hohe
Temperaturen oder auch extreme Tempera-
turwechsel zu erwarten sind. Zur Vermeidung
moglicher Risse wird etne Vorwdrmtemperatur
von ca. 250 °C empfohlen. Gasempfehlung: Ar-
gon mit 1% Sauerstoff.

Abrasion, Erosion, Korrosion, Kavitation bet hohen Temperaturen, Warmstanzwerkzeuge, Auslass-

ventile, Dampf- und Saurearmaturen.

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN 1SO 6847 IN %

300-330 45 HRc

verfestigt

SCHWEISSPARAMETER

Abmessung Volt

150-200
180-240
220-260
260-300
280-340

Andere Abmessungen auf Anfrage
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LIEFERFORMEN

Einhett Wert

Spule BS 300 15 kg
Spule B 450 25 kg
Fassspulung 300 kg

G = Gasgeschitzt , UP = Unterpulver

T Co 1-350-CKTZ

KOBALTBASISLEGIERUNGEN
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CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giiltigen Nor-

men immer auf das reine Schweilbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



