
Corodur Fülldraht GmbH
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www.corodur.de
Tel.: +49 (0) 2154 8879 - 0
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CoroliT
DiN EN 14700

Die Kobaltbasislegierung CoroliT 6 lC setzt 
ein austenitisches Schweißgut mit eingelager-
ten Crund W- Karbiden ab. Die legierung wi-
dersteht neben hohem Abrieb und korrosivem 
Angriff auch harten Schlägen und ist bestän-
dig gegen Thermoschock. Wegen ihrer hohen 
Zähigkeit ist sie mit Hartmetall - Werkzeugen 

noch spangebend bearbeitbar. Die Härte verrin-
gert sich bei 300 °C um ca. 16%, bei 600 °C um 
ca. 30%. Eine Pufferlage mit CoroDUr® 200 
K wird empfohlen. Wegen der möglichen riss-
gefahr wird eine Vorwärmung auf ca. 350°C   
empfohlen.

Abrasion, Erosion, Korrosion, Kavitation bei hohen Temperaturen, Dampfventile, Hochtemperatur-
flüssigkeitspumpen, Warmschermesser, etc

G = Gasgeschützt , UP = Unterpulver 
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CoroDUr kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 

Abmessung    Volt    Ampere 

T Co 2-40-CTZ

6 LC

SCHWEiSSGUTANAlYSE NACH DiN EN iSo 6847  iN %

CrMnSi W FeC
28,00,81,00,8 4,5 < 3,0

36-39Härte Hrc

liEFErForMENSCHWEiSSPArAMETEr

Einheit                Wert

Spule  BS 300  15 kg 
Spule B 450 25 kg  
Fassspulung 300 kg 

Andere Abmessungen auf Anfrage

       1,2  20-24  150-200
       1,6  22-26  180-240
       2,0  25-27  220-260
       2,4  25-27  260-300
       2,8  26-28  280-340

AWS A5.21 ERCCoCr-A


