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Tel.: +49 (0) 2154 8879 - 0
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CORODUR®
DIN EN 14700

Hochlegierter Fülldraht für Verbindungs-
schweißungen an korrosionsbeständigen sta-
bilisierten Cr-  Ni-  Stählen mit hoher Bestän-
digkeit gegen interkristalline Korrosion bei 

Betriebstemperaturen bis 400 °C und für kalt-
zähe austenitische Stähle bis -100 °C. An Luft 
und oxidierenden Gasen bis ca. 800 °C zunder-
beständig.

1.4401 X5CrNiMo 17-12-2   1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2  1.4436 X3CrNiMo 17-13-3 
1.4579 X6CrNiMoTi 17-12-2;   1.4437 GX6CrNiMo 18-12  1.4580 X6CrNiMoNb 17-12-2
1.4408 GX5CrNiMo 19-11-2   1.4583 GX10CrNiMoNb 18-12
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CORODUR kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 

Abmessung         Spulung  Schutzgas 

T 19 12 3 Nb R M21 3

TS-318L

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN ISO 6847  IN %

CrMnSi Ni Mo NbC
19,51,50,90,03 12,0 2,9 0,45

LIEFERFORMEN

Andere Abmessungen auf Anfrage

Zugfestigkeit Rm

620

Streckgrenze Rp0,2 Dehnung A5 Kerbschlagarbeit  

480 34  60 @ 20° C
 (J) %N/mm² N/mm²

       1,2  BS 300 Argon + Co2 
       1,6 BS 300 Argon + Co2 

AWS E 318 TO - 4


